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Sistema de medicidon por video CNC

NEXIV

Modelo estandar



NEXIV
Serie VMZ-S

Alta precision / Alta velocidad / Facilidad de uso
Manejo de la tolerancia a nivel micro.

Medicion dimensional de alta precision y alta velocidad con tecnologia Nikon.

Durante décadas, la serie NEXIV ha cumplido con las rigurosas demandas de los departamentos de
control de calidad, en numerosos campos industriales de todo el mundo.

La serie NEXIV VMZ-S se puede utilizar para medir varias muestras en el extenso mercado de
componentes electronicos y semiconductores para vehiculos, asi como en piezas de precision

mecanizadas y moldeadas.
Capaz de realizar mediciones de alta precision y alta velocidad para demandas cada vez mas
sofisticadas, la serie también se puede utilizar en una amplia gama de aplicaciones.

VMZ-S3020

VMZ-S4540

VMZ-S6555

Problemas de la medicién dimensional con herramientas de inspeccion actuales

Microscopjo de

medi

Proyector de
perfil

* Necesidad de mejorar la eficiencia del trabajo,
ya que hay muchas muestras para medicion.

¢ Se presentan diferentes resultados de medicion,
ya que existen variaciones en la subjetividad

y experiencia del técnico.
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Sistemas
competitivos de
medicion por
video

« La precisién de la mediciéon no es estable.

= Rendimiento deficiente midiendo las alturas Z.

= Algunas muestras no pueden medirse.

« Rendimiento deficiente debido a variaciones de piezas o
desalineacion.
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Utilizando la serie NEXIV

Eficiencia de medicion significativamente
mejorada

Se pueden medir muchas muestras con un programa de
medicion que utiliza procesamiento de imagenes y
platinas motorizadas de alto rendimiento.

=

_:.:'4 4.2 horas

Microscopio
de medicion

*E| tiempo de medicion de dimensiones para multiples puntos de
medicion de 100 muestras (100 mm x 100 mm) se compara con el
microscopio de medicién de Nikon y el VMZ-S6555 (30 muestras
medidas a la vez). El tiempo de medicion para el VMZS6555 incluye
el tiempo de creacién del programa de medicion.

Elimina las variaciones de medicion del
operador

Capaz de lograr mediciones altamente repetibles
independientemente de la subjetividad y la experiencia del
operador.
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Mediciones estables con alta precision

Se pueden obtener

mediciones constantes y de
alta precision a través de un
sistema disefado y

optimizado desde cero que
se combina con un sistema
optico Nikon especialmente :
disefado para mediciones Sensores de imagen CMOS

precisas. (Aumento optico 4x,
aumento total 144x)

Medicién de altura de alta precision y alta
velocidad

Las mediciones de altura de alta precision y alta
velocidad son posibles con el laser AF TTL de alta
precision, capaz de escanear a alta velocidad a 1000
puntos por segundo.

Es posible medir muestras dificiles
Los bordes y las caracteristicas dificiles se pueden
detectar con multiples iluminaciones

:

Medicion automatica ininterrumpida
Se puede lograr una medicién precisa a pesar de la
variacion del posicionamiento de los componentes.

dede W
[ o | &



Medicion dimensional de alta precision y alta velocidad

Un sistema optico dedicado que es posible solamente con las 6pticas creadas por Nikon. Medicion de alta precision y alta velocidad con laser de Enfoque Automatico (AF) a través del lente (TTL)
Obtenga resultados de medicién precisos y estables rapidamente con las tecnologias de control y disefio de Através del punto del lente (TTL), el escaneo 1
hardware de alta especificacion de Nikon. Esto se ha estado construyendo durante muchos afios, satisfaciendo laser es estandar en los modelos VMZ S. Logra Or

. . . . . HRE P4 Dispositivo
las demandas de la industria manufacturera donde la alta calidad es primordial. una alta reproducibilidad de la medicion en la E TIL Ldser AF

direcciéon Z (26 < 0.5 ym).

Detecta con precision pequefios cambios en
las variaciones de altura. Funciona
independientemente del aumento o la

Lente objetivo

Optica dedicada que posibilita mediciones dimensionales de alta precision y eficiencia.

) ) _ _ ) iluminacion con el mismo rendimiento en uminador

Permite altas resoluciones con una distancia de trabajo larga todo el alcance del zoom.

Las micromuestras que requieran medicién con gran aumento también se pueden tomar en imagenes claras y brillantes con lentes disefiados También puede obtener secciones transversales ) .y | ) o A . y L
. L . . : oo o o ; o0s puntos laser se pueden comprobar iagrama Autoenfoque laser
especialmente con alta Apertura Numérica (NA). Al mismo tiempo, es posible medir varias muestras que difieran significativamente en altura, ya de muestra con el escaneo laser de alta pumas aser == p P g . y
i ) ) ) locidad a 1000 t d mediante iluminacion de campo oscuro
que se garantiza una gran distancia de trabajo. velocidad a puntos por segundo.
- ' Cabezales Zoom Distancia de trabaj . . .

e A F . 15 Image AF para innumerables aplicaciones

N ipo 0.5-7.5x . . . . -

- =1 E = T - Image AF, que detecta la altura a partir de una imagen de la forma y textura de la superficie de la muestra, no solo coincide con los puntos de la superficie de la

= - 15x mm . P . . o .

E E T‘p 3 > 20 muestra y los bordes del contorno, sino que también mide la altura y la profundidad. Alta velocidad y alta precision incluso en muestras con variaciones de altura o

[[e]e} - X .

H \ L biselados.

| Tipo 4 4 - 60x 30 mm

t FATEERERRRRR ! ) (Alta ampl.) 11 mm /

g 12 1-120x (Baja ampl.) 32 mm
Sensor de imagen CMOS ] 73.5 mm
Tipo A 0.35-3.5x%

(Aumento 6ptico 4 x,
Aumento total 144x)

(63 mm con laser de
Enfoque Automatico)

La dptica de zoom de amplio alcance agiliza las mediciones dimensionales

Ofrece un alcance de zoom de 15:1 que se logra sin la necesidad de cambiar los lentes objetivo. (Cabezales tipo 1-4). Esto
permite la facil ubicacion y alineacion de las caracteristicas antes de la medicion con gran aumento. Modo de superficie Modo de contraste Modo maltiple

Enfocarse en la superficie de los objetos Enfocarse en los bordes contorneados por la Mide la altura de varios puntos en el campo
luz inferior de vision

Disefio robusto del sistema optimizado para alta precisién y medicion dimensional de alta velocidad

Cabezal Tipo2 (1x~15x) Estructura de hardware que logra mediciones estables con alta precision
Equipado con cinco posiciones de zoom que no requieren calibracion cuando se cambia la ampliacion (el tipo TZ tiene 8). Se u.tll.llza un material cercano al del coeﬂmentg de expansion term?ca en, eI.rleI guia de la unl_dad principal y en la pIaFma de
Se obtienen una creacion de programas y una medicion dimensional eficientes, ya que la ampliacién se puede cambiar a medicion. Esto asegura que haya pocos cambios en la forma del riel guia, incluso con cambios de temperatura ambiental,
alta velocidad, mientras se mantiene una medicion altamente precisa. minimizando cualquier impacto en los cambios de precision.

El codificador lineal patentado de Nikon que cuenta con el mas alto nivel de
resoluciones en el sistema de medicién por video

Precision excelente dentro del campo de visién Los codificadores lineales patentados de Nikon con una resolucién de 0.01 pm, estan

integrados como estandar en todos los ejes para detectar con precision la posicion

Se pueden obtener resultados de medicion altamente confiables en todo el campo de vision ) ) o -
lineal, proporcionando resultados de medicion estables con alta precision.

gracias a los lentes especiales optimizados para la medicién dimensional con baja distorsion

Rendimiento mejorado del sistema

Nikon ha logrado mediciones de alta velocidad, mas rapidas NEXIV ‘
. : . . convencional 182 seg.
que los sistemas convencionales, a través de su busqueda (VMZ-R3020) 3

Error de sondeo* Pr20 0.8 pm

* Cabezal de zoom tipo2. Determinado por el método de medicion interno de Nikon. Medicién del perimetro del dispositivo

de referencia circular. Implica el movimiento de la platina, cuya pinza dentro del campo de vision se coloca uniformemente a 4% menos
25 puntos del perimetro. de tecnologias de control y platinas capaces de operar con Tiempo de
Error de sondeo de la sonda de imagenes* Prv20 0.3 pm alta precision. El tiempo del ciclo se ha reducido en gran VMZ-S3020 ... medicion
. medida con la medicion automética continua de B m ............................ ‘
*Cabezal de zoom tipo2. Determinado por el método de medicion interno de Nikon. Medicion de 25 puntos colocados PatronesAde micro Cab,leédo : R
(Cabezal tipo 2, aumento 6ptico de 15x) micromuestras, tales como Componentes semiconductores y

uniformemente en el perimetro del dispositivo de referencia circular en un lugar de la pantalla (sin movimiento de platina). *Medicion de 625 (25x25) de diametro circular. 50 um, inclinacién: X,Y=0.2 mm,

electronicos, que acomparian a numerosos movimientos de Velocidad de la platina: max., FOV: 0.58x0.44 mm. Se utiliza el mismo archivo de
corto alcance. ensefianza para la medicion.

Alta confiabilidad dentro del FOV



Mediciones automaticas estables para
varias muestras.

La serie VMZ-S incorpora un gran nimero de funciones que son fundamentales para efectuar mediciones
automaticas continuas.

Sistemas de iluminacion capaces de detectar de manera confiable todas las formas.

Los cabezales estandar estan equipados con iluminacion episcopica, diascopica y de anillo LED de 8 segmentos. Los bordes se pueden detectar correctamente con cualquier
combinacién de iluminacion y cantidad de luz, incluso en muestras con variaciones de altura o biselados dificiles de detectar, lo que permite mediciones automaticas
confiables.

Ajustes
de la luz

 Luz de anillo exterior LED en
una posicion de 78 grados

e Luz de anillo exterior LED
en posicion de 55 grados

e Luz de anillo interior LED

Seccion
transversal

Detecta formas dificiles con epi-iluminacion Detecta facilmente bordes oscuros en el angulo de incidencia estandar (37°)

Funcion de seleccion de bordes robusta para detectar bordes extrafos

Un borde, de entre muchos, puede ser seleccionado

y detectado. E;erts:za los
Se pueden obtener mediciones automaticas mas adecuados

precisas y confiables rechazando los bordes erréneos
provocados por material extrafio en la superficie de la §
muestra.

rechazando los
efectos de las
rebabas

Funcién de busqueda para compensar la desalineacion y las variaciones de la muestra

Al detectar y corregir automaticamente las desalineaciones creadas a partir de cémo se colocan las muestras y las variaciones en la fabricacién, se
hace posible una medicién automética continua y fluida, incluso cuando se miden varias muestras a la vez.

Incluso cuando una muestra esta desalineada, el sistema busca automéaticamente la
ubicacion del objetivo basandose en la imagen objetivo registrada en un archivo de
ensefianza. Esto permite una medicion automatica y precisa mediante la
eliminacién de posibles errores de deteccion.

@

)

registrada

@ Se ha detectado el objetivo

®Buscando el objetivo desalineado ©) Se ha detectado el objetivo

También se pueden
detectar
automaticamente
muestras en
diferentes
ubicaciones.

Coordenada XY después
SR de la busqueda del
*  objetivo

Coordenada XY

Seis tipos de cabezales dpticos con capacidad zoom de 15x para diferentes necesidades de medicion

5 posiciones de zoom (el tipo TZ tiene 8) en un cabezal. Cumpliendo con los requisitos de medicidn de precisién y tamafio en una amplia gama de muestras.

Cabezales de zoom de aumento estandar (tipo 1-3)

Conector, paquete IC, PCB, MLCC, marco de plomo, médulo de cdmara, lentes de vidrio
y plastico, etc.

v -
p2o” 1845 g
PCB de alta densidad

(aumento optico 1x) Tipo 2 /
Luz superior coaxial

Placa de circuito

impreso

(aumento optico 2x) Tipo 2 /
Anillo de luz LED de 8 segmentos

Placa de circuito impreso
(aumento 6ptico 1x) Tipo 1/
Anillo de luz LED de 8 segmentos

Cabezales de zoom de gran aumento (tipo 4 / tipo TZ)

Placa de circuito impreso de alta densidad, paquete de semiconductores finos,
piezas microelectromecanicas (MEMS), etc.

//4i

PCB de alta densidad
(aumento éptico 16x)
Tipo 4 / Luz superior coaxial

Chip IC

(aumento o6ptico 8x)
Tipo 4 / Luz superior coaxial

PCB de alta densidad
(aumento 6ptico 16x) Tipo TZ /
Luz superior coaxial

Cabezal de zoom con campo de visién (FOV) amplio (tipo A)

Piezas moldeadas, estampado en hoja metdlica, juntas y piezas de caucho,
componentes mecanicos, etc.

Piezas de resina

Pieza moldeada de plastico
(aumento o6ptico 0.35x%)
Luz superior coaxial

Pieza moldeada de plastico
(aumento 6ptico 0.6x)
Luz superior coaxial

(aumento optico 0.35x) Anillo de
luz LED de 8 segmentos

——

Diametro minimo de

Cabezales Zoom

Aumento
estandar

medicion (como guia)*

Tipo 1 221-15pm
Tipo 2 111 -8 pm
Tipo 3 56 -4 pm

Cabezales Zoom

Tipo 4
Tipo TZ

Gran
aumento

Diametro minimo de
medicion (como guia)*

34-2.2pum

111-0.9 ym

Cabezales Zoom

FOV amplio

Tipo A ‘

Diametro minimo de
medicion (como guia)*

327-33pm

*Diametro minimo de medicién (como guia): Este no es un valor garantizado. Muestra: Placa de calibracion, luz diascépica y medicion dentro del campo de
vision (sin movimiento de la platina). El diametro se calcula creando un circulo de minimos cuadrados a partir de 36 puntos de medicion. Utilice esto como

guia al elegir los tipos de cabezal.

| Aumento optico 10351 05 [ 06 | 1 18] 2 [35] 4 | 75] 8 |15 ] 16 ]30 |32 ]60 | 64120

Tipo 1
Tipo 2

Tipo 3

Tipo 4
Tipo TZ
Tipo A

Horizontal (mm) x Vertical (mm)

Tamafio del campo 13.3 | 933 7.8 4.7 26 | 233 | 133 | 1.165] 0.622 | 0.582| 0.311] 0.291 | 0.155 | 0.146| 0.078| 0.073 | 0.039
de vision en la platina  10.0 | 7.01 5.8 35 1.9 1.75 | 1.00 | 0.875| 0.467 | 0.437 | 0.233 | 0.218 | 0.117 | 0.109 | 0.058 | 0.055 | 0.029
Aumento total* 12.6 18 | 21.6 36 | 64.8 72 126 144 270 288 540 576 | 1080 | 1152| 2160 | 2304 | 4320

*La ampliacion total es la de la ventana de video con 640 x 480 pixeles en un monitor WUXGA de 24 pulgadas (1920 x 1200 pixeles).



3 modelos con diferentes areas de medicidon XY

Elija el mejor modelo que se adapte al tamafo y a la cantidad de las muestras, asi como al

entorno de instalacion.

Recorrido estandar  (300x200x200 mm)

VMZ-53020

Desde piezas de la maquina y piezas moldeadas hasta placas de
circuito impreso de alta densidad, la VMZ-S3020 satisface una amplia
variedad de necesidades de medicion.

Aplicaciones

Tipo 1-3: Conectores, paquetes de semiconductores, PCB pequefios, piezas pequefias de
hoja metélica estampada, marcos de plomo, componentes de relojes, etc.

Tipo 4/TZ: PCB de alta densidad, marcos de plomo, paquetes de semiconductores, MEMS,

tarjetas de sonda, etc.
Tipo A:  Piezas moldeadas de plastico, piezas de hoja metdlica, piezas de caucho, piezas
mecanicas, componentes de implantes, componentes de relojes, etc.

Recorrido medio  (450x400x200 mm)

VMZ-54540

Perfecto para varias piezas moldeadas, paneles planos
de tamafio mediano y placas de circuito impreso.

La medicién también es posible utilizando varias plantillas
y componentes mecanicos con altura.

Aplicaciones

Tipo 1-3: PCB de tamafio mediano, piezas de hoja metalica
estampada, etc.
Tipo 4/TZ: Obleas de 300 mm, tarjetas de sonda de 300 mm, etc.
Tipo A: Piezas mecanicas de tamafio mediano, piezas moldeadas de
plastico, etc.

Recorrido largo  (650x550x200 mm)

VMZ-S6555

El VMZ-S6555 se adapta perfectamente a muestras
grandes. Ideal para medicion precisa de placas de circuito
impreso y medicion automéatica de una gran cantidad de
piezas pequefias.

Aplicaciones

Tipo 1-3: PCB grandes, piezas grandes moldeadas de plastico, etc.

Tipo 4/TZ: PCB grandes de alta densidad, etc.

Tipo A: Piezas grandes de hoja metalica estampada, piezas grandes
moldeadas de plastico, etc.

Paquete de software sencillo y optimizado

El software de medicion de dimensiones NEXIV AutoMeasure realiza una medicién de alta precision / alta velocidad / de
manera facil, con funciones valiosas posibles en una Interfaz Grafica de Usuario (GUI) amigable.

Interfaz grafica de usuario para crear programas de manera eficiente con un funcionamiento intuitivo y un manual facil de entender

Los programas de medicion se pueden crear seleccionando el icono para la
deteccion de bordes y lo que se debe medir.

La pantalla de guia muestra la descripcion general de la funcion de medicion, los
detalles y el procedimiento de operacion.

— D &
R+ H +

Deteccion de bordes e Visualizacién de los perfiles de imagen
icono de AF
ﬁn:_‘;; ““““ —= e e |( ) Girle- |r ) Elipse.- | | S e l
G Gl e O e o S ] , 7~
% H_ Mid linc.. |; 7 Plane- | |-/ Rectangle.. ]
Detniattnn £ s [l iy =
SMUE o ¢’ Strasght slot.. | J Sphere., | | % Curve. |
f—— 2 = | {} o | (3 T o el |
Ventana principal de la interfaz gréfica de usuario Varios iconos de medicion Manual de ayuda
interactiva

- Asistencia para hacer programas de medicion automaticos: varios asistentes “paso a paso” disponibles. Reproducir facilmente siguiendo las instrucciones
en pantalla.

- Etiquetado de codigos de medicion: seleccione cualquier codigo de medicion y categorice por color cada etiqueta para facil manejo.

= Manual de ayuda: muestra automaticamente los procedimientos de medicion durante el trabajo.

Ayuda con la elaboracién de programas de medicion.

Esta equipada como estandar, una funcién que utiliza un disefio de datos asistido por computadora (CAD) para la creacion de
programas de medicion antes de obtener cualquier muestra.

Conversion de lainterfaz CAD ......................... Ensefianza fuerade linea..........................
Los datos CAD (en formato IGES o DXF) se capturany Los programas de medicion se pueden crear de forma directa
convierten para mostrar una forma o un perfil de la muestra en utilizando datos del dibujo (o procesamiento). Al trabajar en
la ventana grafica. una computadora separada de la unidad principal NEXIV,

garantiza que se puede utilizar a plena capacidad.

Ejemplo: Creacion de un programa de medicién fuera de linea utilizando CAD

@ Preparar datos CAD @ Importar datos CAD con © Crear programa de medicion
(en formato IGES AutoMeasure con datos CAD importados
— -
CAD } }
- = |ozzegE ee—

Trabajar en una computadora separada asegura que la unidad principal NEXIV no esté ocupada,
liberandola para que pueda usarse a plena capacidad.
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Evaluacion de formas

Los errores se pueden visualizar superponiendo formas
nominales y medidas. Se puede utilizar tanto para formas
geométricas como para formas libres.

« El célculo de errores se puede realizar en la direccion normal o del eje

= Se pueden realizar formas nominales a partir de datos CAD o valores de
coordenadas XYZ

+ Las formas medidas se pueden generar como archivos CSV o DXF

- Los informes de evaluacion se pueden realizar en archivos PDF

k2 o~ A

o
+5m

e
e
s

Capaz de obtener muestras de formas transversales con el escaneo laser
de alta velocidad a 1000 puntos por segundo.
Compatible con la evaluacion de formas en la direccion de altura.

Evaluaciones de resultados de acuerdo con
las normas JIS / I1SO

----- o - BN e

Circulo (redondez)

Plano (planitud)

Linea (rectitud)

Medidas de tolerancia geométrica

Equipado con la capacidad de medir varias tolerancias

| Perpendicularidad // Paralelismo

€ Posicion verdadera RZ Rugosidad (ISO 1997)

/_ Angularidad @ Concentricidad

Descentramiento

= Simetria / circular

Guia digital de operacion NEXIV Note

La funcién ofrece diapositivas y salida de peliculas junto
con contenido NEXIV, como operaciones y funciones
béasicas. Se pueden crear programas de medicion
simples consultando esta aplicacion.

Ejemplo de contenido

Ejemplo de la o o

fu nc I () n Mexgurement imstructions
;ﬁxmﬁ:’m method of T112_5_g87

- Memo: Compartir g ecort resus In th 1248
informacion mediante la I -

creacion de notas Pl

Creacion de archivos DXF

Se pueden crear archivos DXF a partir de los resultados de las

mediciones.
Opcional

MapMeasure Pro

Con la capacidad de medir automaticamente cualquier chip
a partir de la creacién de un mapa de chips, Map Measure
Pro puede especificar facilmente cualquier chip con un solo
clic del mouse en la GUI. Mejoras enormes en la eficacia
de la medicion de muestras ordenadas de forma estandar,
como las obleas.

Aplicacion para la medicion .
Opcional
del marco de plomo

Los programas de medicion se pueden crear facilmente
con la busqueda automatica de la posicion del plomo.

Para el manejo de diversas evaluaciones y resultados de las mediciones.

Desde la importacion de los datos CAD hasta la evaluacion, gestion y utilizacion de los
resultados de las mediciones, Nikon tiene una amplia gama de soluciones de software
opcionales para mejorar la productividad en las mediciones dimensionales en cualquier

situacion.

EDF/Stitching Express

Las imagenes tomadas con el VMZ-S se pueden unir para
obtener una imagen de mosaico mas grande, mientras que
las imagenes a diferentes alturas pueden resultar con una
imagen con profundidad de enfoque extendida (EDF).
Stitching y EDF pueden producir graficos en 3D completos.

Gréfico 3D de un EDF

Imagen original

Seccion transversal de EDF y Stitching

MountainsMap X

Las superficies de muestra se pueden analizar, segun
ISO, con los datos exportados desde VMZ-S.

Proporcionado para Nikon por Digital Surf (Francia)

Vista pseudo-color de la superficie Vista 3D de la superficie

Ay

1 T T T
o .50 10 15 20 25 kL 35 4 mm

Parameters  Value  Unit
Length 400 mm

Curva de rugosidad

Height Parameters
28 Sg 011 | pm
Ssk 0.336
i sku 2.82
i Sp 1.86 pm
Sv 113  pm
o 5z 299 pm
" 5a 0361 pm

Sistema de preparacion de resultados de la
inspeccion

ImageFit QC

Los resultados de la inspeccién utilizados pueden importarse y
reflejarse automaticamente en los resultados de la medicion. Los
resultados de éxito/fallo y los datos estadisticos*' se generan
automéaticamente. La funcion para crear gréficos”2 también ayuda a
visualizar los resultados de la medicion.

*1: Desviacion estandar, indice de capacidad del proceso (Cp, Cpk)
*2: Graficos lineales, histogramas

Informe de los
resultados de la
medicién

Configuracién de parametros

Custom Fit QC

Los resultados de la medicion se leen en 10 plantillas

diferentes y los resultados de éxito/fallo y los resultados de

los célculos™ se exportan automaticamente. Graficos™,

incluidos los graficos de control X -R y los diagramas de

dispersion, pueden ser automaticamente generados para

visualizar los resultados de la medicion.

*1: Promedio, valor maximo, valor minimo, rango, desviacién estandar e
indice de capacidad del proceso (Cp, Cpk) B

*2: Graficos de lineas, histogramas, graficos de control X-R, diagramas
de dispersion

= 0 v—
e = b e e st e i

| | -
Tt Msmurerort Bt F
lnn| | i
[ —— e
BT e

:

Desarrollado en conjunto por Aria Co., Ltd. (Japon)

*Se requiere Excel

3D CAD Converter

El modelo 3DCAD se puede convertir a un archivo 2DCAD
(NCD), que se puede utilizar en NEXIV AutoMeasure.

Convertir
a archivo
2DCAD
(NCD)
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Automatizacion del piso de produccion Dimensiones

Ayudando a automatizar y hacer avanzar ain mas el piso de produccién a través de mdultiples

270
controles NEXIV y la integracion de sistemas transportadores de componentes. VMZ-53020 fﬁ
45 32 20-M6
Remote control SDK para la integracion automatica del sistema de medicion _ 5 3 | [y, || Pefmidic,
= - ERRREREIEE
El Software Development Kit (SDK) a control remoto es una herramienta para desarrollar médulos de software de usuario 3 e Rango de =%
para controlar y automatizar los sistemas de medicion por video NEXIV. Automatice los transportadores de componentes y los - 3 ;,,% medicién g gm
pasos de medicion de forma remota o en el piso de produccion integrando NEXIV junto con el sistema transportador de g slg”
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Ejemplo ilustrativo de la operacion "NEXIV" utilizando "Remote Control SDK". Favor de tomar las medidas de seguridad adecuadas al realizar la instalacion.




14

Diversas _variantes del sistema
en la serie NEXIV

Para mediciones mas precisas, con un campo de visibn mas amplio y mediciones de altura rapidas.
Todas las variantes del sistema de la serie NEXIV satisfacen las diferentes necesidades de medicién.

Modelo de alta precision Modelo de alta precision de la serie NEXIV

VMZ-H3030

Facil de usar, répido y con las mediciones méas confiables de la serie NEXIV, con
un funcionamiento preciso de la platina y una éptica de alto rendimiento.

Aplicaciones

Microplacas (ancho de linea, altura), paquetes de semiconductores de Ultima
generacion (WLP,altura de soldadura), moldes de precisiéon, mascaras de recableado,

mascaras MEMS, etc.

\ [@ImG

Piezas de maquinas  Piezas de maquinas ~ Moldes Chips IC
de precision de precision

VMZ-H3030

Modelo VMZ-H3030
Recorridos XYZ 300%300%150 mm
Peso maximo de la muestra 30 kg (Precision garantizada: 10 kg)

Eux, MPE EUuY, MPE: 0.6 + 2L/ 1000 pm
Euxy, mpe: 0.9 + 3L/ 1000 pm
Euz, mpe: 0.9 + L/ 150 pm

Error maximo permitido
(L: Longitud en mm)

Campo de vision de hasta 13.3 x 10 mm

(en la platina 0.35x en observacion)
Facil de verificar la posicion de la mediciéon y la
alineacion de las muestras y de la platina

Modelo con amplio FOV

VMA

Larga distancia de trabajo de 73.5 mm
Lo mejor para mediciones de profundidad en grandes
variaciones de altura, protuberancias altas y agujeros
finos y profundos, etc.

Distancia al plano focal

73.5 mm

Compatible con mediciones de sonda tactil (opc.)
Capaz de medir las dimensiones y los angulos de las piezas ocultas,
como el didametro de los orificios laterales

Aplicaciones

Piezas electronicas, piezas de

] moldeo de resina, diversas

] piezas de moldeo, piezas de
prensa, piezas de fundicion, etc.

INEXIV VMA-4540

Pieza moldeada de plastico  Pieza moldeada de plastico

Modelo iNEXIV VMA-2520 iINEXIV VMA-4540 iNEXIV VMA-6555

Recorridos XYZ 250%200%200 mm 450%400%x200 mm 650x550%200 mm
Peso méaximo de la muestra 15 kg (Precision garantizada: 5 kg)| 40kg (Precision garantizada: 20 kg)| 50 kg (Precision garantizada: 30 kg)

Eux, MPE Euy, MPE: 2 + 6L / 1000 pm
Euxy, MPE: 3 + 6L / 1000 pm
Euz, mpe: 3+ L /100 ym

Eux, MPe Euy, MPE: 2 + 8L / 1000 pm
Euxy, mpE: 3 + 8L / 1000 pm
Euz, mpe: 3+ L /50 pm

Error maximo permitido
(L: Longitud en mm)

Modelo confocal

VMZ-K

Es posible una inspeccion fina en 3D de alta resolucion / alta velocidad

Ademas de las mediciones en 2D con imagenes de campo brillante, la dptica confocal
permite mediciones de altura en un campo de vision.

Muestra de alto contraste Imagen de campo Imagen de campo
(alambre de cobre en la brillante .« = brillante
placa de impresion) - (b SR

La medicién precisa de
muestras de alto contraste
tiende a ser dificil con
iluminaciéon de campo brillante
porque sus bordes parecen
poco claros. La 6ptica confocal
permite una visualizacion clara
y facilita la deteccién precisa
de los bordes de la muestra.

Aplicaciones

Patrones de micro cableado (superior e inferior), cables de unién, tarjetas de
sonda, WLP, PLP, etc.

Imagen confocal Imagen confocal .

Enfoque en la zona
inferior (con bajo
contraste

Centrarse en la
zona superior (con
alto contraste

VMZ-K3040

Patron fino de sustrato y protuberancias

Una combinacion de medicion 2D con imagen de campo brillante con zoom
de 15x y medicién de altura 3D en el mismo campo de visién permite
diversas mediciones.

Imagen de vista de pajaro del 3D Viewer Software
(opcional)

Imagen 3D

Imagen de campo brillante
(aumento maximo)

Imagen de campo brillante
(aumento minimo)

Altura del lazo del alambre de unién

cEmE npE o m
[ S SSE GG GO OO OO 0000 0000 0000 s

Imagen 3D: deteccién simultanea del punto mas alto de Visualizacion del perfil de altura del cable

todos los cables

Modelo VMZ-K3040 VMZ-K6555

Recorridos XYZ 300x400%150 mm ‘ 650%x550%150 mm

Imagen de campo brillante

Aumento del zoom (tipo S) 1.5% /3% /7.5x
Aumento del zoom (tipo H) 15% /30x
Peso maximo de la muestra 20 kg ‘ 30 kg

EUX, MPE EUY, MPE: 1.5 + 2.5./ 1000 m
EUXY, MPE: 2.5 +2.5./1000 m
EUZ, MPE: 1 +L/1000 m

Error maximo permitido
(L: Longitud en mm)
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Especificaciones

Modelo
Recorridos XYZ

450x400%200 mm

VMZ-53020 VMZ-54540 VMZ-S6555

300%200%200 mm

650%550%x200 mm

Tipo TZ con lente de bajo aumento

250%200%x200 mm

400x400%200 mm

600x550%200 mm

Lectura minima

0.01 ym

Peso maximo de la muestra

20 kg (Precision garantizada: 5 kg)

40kg (Precision garantizada: 20 kg)

50 kg (Precision garantizada: 30 kg)

Error maximo permitido

Eux, Mpe EuyY, mpe: 1.2 + 4L / 1000 ym / Euxy, mpe: 2.0 + 4 L /1000 pm / Euz, mpe: 1.2 +5L /1000 ym

(L: Longitud en mm)

Error de sondeo 1),2): MPE Pr2p 0.8 um / Error de sondeo de la sonda de imagenes 1),2): MPE Pry2p 0.3 um

Camara

Blanco y negro / Color

Céamara CMOS 1/3

Distancia de trabajo

Tipos 1, 2y 3: 50 mm
Tipo TZ: 11 mm

Tipo 4: 30 mm
Tipo A: 73.5 mm (63 mm con laser de Enfoque Automaético

Enfoque automatico (AF)

Laser de Enfoque Automatico (opcién para el tipo A) / Enfoque Automatico (AF) de imagen

Margen de repetibilidad del lser AF 1)3)

20<0.5 um

Iluminacion

Tipos 1, 2, 3y 4: Episcopica, diascopica y anillo de 8-segmentos con 3 angulos *Todo LED blanco/Tipo 4 tiene solo 1 ang.

Tipo TZ: Lente objetivo izquierdo: Episcépico, campo oscuro; Lente objetivo derecho: Episcépico, diascépico, campo oscuro

Tipo A: Episcopico, diascépico, anillo de 8 segmentos con 1 angulo *Todo LED blanco

Fuente energia, consumo energia

AC100 V-240 V, 50/60 Hz/4 A-2 A

Dimensiones (Ancho x

(700x730%1793 mm) / aprox. 265 kg ‘ 1000x1340x1818 mm / aprox. 510 kg

| 1200x1640x1818 mm / aprox. 740 kg

Prof.x Altura) y Peso

Controlador: 190x450x450 mm / aprox. 12 kg

Tamafio (AnchoxProf.)

2700%x2400 mm

\ 3000x3000 mm

\ 3200x3300 mm

1) Determinado por el método de medicién interno de Nikon.

2) Con cabezal tipo 2, 15x.

3) Pieza de trabajo: Cromado en la placa de calibracion, sin cabezal tipo A.
4) Incluye espacio para mantenimiento Descripcion general

de la serie VMZ-S 4

La Unidad de Negocio de Metrologia Industrial de Nikon Corporation
esta certificada como un laboratorio de calibracion acreditado por
ISO/IEC 17025 para sistemas de medicion por video CNC por la
|AJapan (Acreditacion Internacional de Japon) con la acreditacion
No. JCSS0241.

ISO/IEC 17025: Norma internacional, que especifica los
requisitos generales para garantizar que un laboratorio sea
competente para llevar a cabo pruebas y/o calibraciones
especificas

Fecha de acreditacion inicial:
Alcance de la acreditacion:
Seccion acreditada:

Sitio de calibracion:

Capacidad de calibracion y
medicion (CMC), (K=2, nivel de
confianza proximadamente 95%)
[L= longitud de mediciéon (mm)]

Noviembre 22, 2010

Instrumentos de medicién por coordenadas
Unidad de Negocio de Metrologia Industrial
Laboratorio del cliente (servicio de campo)

L <420 mm: 0.32 ym
420 <L <1000 mm : (0.29 + 0.64 x L/1000) ym

Las especificaciones y el equipo estan sujetos a cambios sin previo aviso u obligacién por parte del fabricante. Mayo 2021 ©2021 NIKON CORPORATION

NOTA: La exportacion de los productos * de este catélogo esta controlada por la Ley de Cambio y Comercio Exterior de Japdn. Se requeriran procedimientos de exportacion apropiados en caso de que se exporte desde Japon.
*Productos: El hardware y su informacién técnica (incluido el sfiware)

Los nombres de las empresas y los productos que aparecen en este folleto son sus marcas registradas o marcas comerciales.

| A\ ADVERTENCIA| PARA GARANTIZAR UN USO CORRECTO, LEA CUIDADOSAMENTE LOS MANUALES CORRESPONDIENTES ANTES DE UTILIZAR EL EQUIPO

Certificado ISO 14001
para NIKON CORPORATION

NIKON CORPORATION

Shinagawa Intercity Tower C, 2-15-3, Konan, Minato-ku, Tokyo 108-6290, Japan
teléfono: +81-3-6433-3701 fax: +81-3-6433-3784
https://www.nikon.com/products/industrial-metrology/

Certificado ISO 9001
para NIKON CORPORATION
Unidad de Negocio de Metrologia Industrial

Nikon

NIKON METROLOGY EUROPE NV
Interleuvenlaan 86 B-3001 Leuven, Belgium
teléfono: +32-16-74-01-00 fax: +32-16-74-01-03
E-mail: Sales.Europe.NM@nikon.com
http://www.nikonmetrology.com/en-gb
NIKON METROLOGY UK LTD. NIKON METROLOGY - MEXICO
REINO UNIDO tel.: +44-1332-811-349 fax: +44-1332-639-881 MEXICO tel.. +52-442-688-5067
E-mail: Sales.UK.NM@nikon.com E-mail: Sales.NM-MX@nikon.com
NIKON METROLOGY SARL NIKON INSTRUMENTS (SHANGHAI) CO., LTD.
FRANCIA tel.: +33-1-60-86-09-76 fax: +33-1-60-86-57-35 CHINA (sucursal Shanghal) tel.: +86-21-6841-2050 fax: +86-21-6841-2060
E-mail:  Sales.France.NM@nikon.com (Sucursal Beijing) teléfono: +86-10-5831-2028 fax: +86-10-5831-2026
NIKON METROLOGY GMBH (Sucursal Guangzhou) teléfono: +86-20-3882-0551 fax: +86-20-3882-0580
ALEMANIA tel.: +49-211-45-44-69-51 NIKON INSTRUMENTS KOREA CO., LTD.
E-mail:  Sales.Germany.NM@nikon.com COREA tel.: +82-2-2186-8400 fax: +82-2-555-4415
NIKON INSTRUMENTS S.p.A. NIKON SINGAPORE PTE. LTD.
ITALIA tel.: +39-055-300-96-01 fax: +39-055-30-09-93 SINGAPUR tel.: +65-6559-3651 fax: +65-6559-3668

E-mail:  NSG.Industrial-sales@nikon.com

NIKON METROLOGY, INC. PT. NIKON INDONESIA

12701 Grand River Road, Brighton, MI 48116 U.S.A. INDONESIA tel.: +62-267-864-3949 fax: +62-267-864-3950
teléfono: +1-810-220-4360 fax: +1-810-220-4300 E-mail: PTN.Instruments@nikon.com

E-mail: Sales.NM-US@nikon.com NIKON SALES (THAILAND) CO., LTD.
http://www.nikonmetrology.com/en-us TAILANDIA tel.: +66-2633-5100 fax: 66-2633-5191
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